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El cero del cursor no coincide con una división de la regla.

TALLER

FABRICACIÓN CASERA DE UN CALIBRE

Se trata de fabricar un sencillo calibre utilizando la tapa de
una lata de conservas, en este ejemplo utilizaremos una la-
ta de anchoas. Es importante que tengas cuidado de no
cortarte con los bordes de la tapa.

La lectura de este calibre es bastante más cómoda que la de
los convencionales y su precisión, aunque es menor, es
equiparable a la de cualquier calibre.

Para fabricar el calibre realizaremos un corte longitudinal
en la tapa con unas tijeras para chapa. La escala se deter-
mina introduciendo diferentes objetos de diámetro conoci-
do en la ranura, después marcaremos con un rotulador in-
deleble todos los puntos posibles.
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USO DEL CALIBRE

Un calibre pie de rey consta de dos partes fundamentales,
la regla y el cursor. La precisión del calibre se calcula divi-
diendo la mayor partición de la regla entre el número de
fracciones que tiene la escala del cursor. Por ejemplo, si la
regla está graduada en milímetros y el cursor tiene 20 di-
visiones, la precisión del calibre será:

Precisión = = 0,05 mm

Al medir con el calibre pueden ocurrir dos situaciones:

• Que el cero de la escala del cursor coincida con alguna
de las divisiones de la regla. En este caso la pieza mide
lo que señala la regla.

• Que el cero de la escala del cursor no coincida con nin-
guna de las divisiones de la regla. En este caso, la lon-
gitud de la pieza estará comprendida entre las dos mar-
cas en las que se encuentra el cero del cursor.
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El cero del cursor coincide con una división de la regla.

Por ejemplo, si el cero del cursor está entre las marcas de
5 y 6 mm de la regla, la pieza medirá 5 milímetros y «pi-
co». Para determinar cuál es ese «pico» se busca cuál de
las fracciones del cursor coincide con cualquier división
de la regla. La medida de la pieza será igual a la suma de
lo que indica la regla más el número de divisiones del cur-
sor que hay hasta el punto en el que coinciden la regla y
el cursor multiplicado por la precisión del calibre.

La medida es:
5 + 10 ⋅ 0,05 = 5,5 mm

La medida es 5.


